Resum visita Planta incineradora i Planta Escòries. 20/6/09

Planta Incineradora de Mataró.

Els residus domèstics que van a parar a la planta incineradora formen part de la fracció resta (antigament “rebuig”). Hi arriba la de tots els municipis del Maresme excepte els de Tiana i Montgat.
Un cop arriben a la incineradora es dipositen al fossat, des d’on es traslladen als dos forns de què consta la incineradora. En aquest fossat s’aprecia un percentatge molt elevat d’impropis (plàstics, matèria orgànica, envasos, cartró, vidre, metall...).

Els dos forns de la incineradora estan equipats amb dues graelles mòbils per tal de garantitzar al màxim una incineració homogènia. Els residus cremen duran 40 minuts a una temperatura d’entre 850 i 1100 ºC aproximadament. S’injecta aire per a controlar la correcta combustió des de dos punts: 

· Aire primari: s’injecta a la zona inferior dels forns i prové del fossat.

· Aire secundari: s’injecta a la zona superior dels forns.

Les fraccions resultants d’aquesta incineració:

· SÒLIDA: 

S’anomena escòries (24%). Un cop analitzat s’ha arribat a la conclusió que és material valoritzable (reutilitzable en segons quines condicions), ja que els nivells de substàncies perilloses estan per sota del que estipula la normativa. Les escòries estan compostes per una part grollera i una part més fina i incremats. Els incremats són sobretot materials metàl·lics. Les altres dues parts són les que es transporten a la planta de tractament d’escòries de les Franqueses, en camions de caixa tancada.

· GASOSA:  

La part gasosa es tracta per tal de retenir bona part de les substàncies contaminants que es generen amb la incineració. 

· Amb la combustió es destrueixen la major de les dioxines que entren amb els residus, però s’en generen de noves. Per tal de reduir aquesta producció, els gasos romanen durant 2 segons a més de 850 º C abans de ser evacuats.

· A l’hora, s’injecta urea per tal de neutralitzar els NOx (òxids de nitrogen). 

· Més tard es neutralitzen els compostos àcids (àcid clorhídric, àcid sulfúric,...) amb una injecció semiseca de calç i una de seca. 

· Per tal de retenir el màxim possible de dioxines generades, aquests gasos passen per un procés d’adsorció amb carbó actiu. 

· Finalment, els gasos passen per un filtre de mànegues, el qual reté les cendres volants, que contenen el gruix de partícules potencialment contaminants. Aquestes s‘afegeixen a les sals (guix i altres) generades en la reacció per evitar la producció d’àcids i tenen el tractament legal de cendres (5 %), que han de ser neutralitzades i dipositades de forma especial (a Castellolí, comarca de L’Anoia).

La resta (un 70 % aproximadament), vapor d’aigua, CO2 i una munió d’altres compostos en molt més baixa proporció, és alliberada a l’atmosfera a través de la xemeneia.

Les analítiques en continu i periòdiques que es fan de la composició de l’aire que surt per la xemeneia, garanteixen que els nivells de substàncies contaminants estiguin per sota del que exigeix la normativa europea, espanyola i catalana. Els senyals dels sensors de la xemeneia, així com tots els altres que es troben a les diferents seccions de la instal·lació, són processats pel sistema informàtic de control de la planta, que automàticament regula les operacions  necessàries per mantenir els paràmetres en els nivells marcats.

Les analítiques arriben també en temps real al sistema de control del Departament de Qualitat Ambiental de la Generalitat.

Planta de tractament d’escòries. Les Franqueses del Vallès.

Les escòries que arriben a la planta de tractament s’humitegen per tal d’evitar la polseguera que aixeca la seva manipulació i per esmorteir-ne el soroll. Segueixen un procés de separació de la fracció grollera (>40mm de diàmetre) de la fracció fina (0-40mm Ø). Totes dues fraccions passen per un procés de selecció i separació d’incremats (aproximadament 0,5 %) i de metalls (ferro, coure, acer inoxidable, alumini,...). El ferro se separa mitjançant un imant i l’alumini mitjançant corrents de Focault. La resta del metall es tria manualment. 

El que en queda de l’escòria es va acumulant a la nau d’estoc. Hi ha d’estar uns tres mesos, ja que és el temps que necessita l’escograva per tal que la humitat que s’hi ha acumulat s’evapori. Paral·lelament l’escograva experimenta un procés de carbonatació per tal que el material resultant sigui més compacte i més fàcil de treballar. 

L’escograva roman a la nau d’estoc fins que els resultats de les analítiques que se’n fan permeten que es posi en circulació. Usualment es ven. Va destinada sobretot a l’obra civil i a la construcció, però amb la crisi actual generalitzada, es regalen, ja que l’espai no és prou gran per acumular-la.

El material final es barreja amb una petita part d’escòria procedent de foneries, ja que en millora la qualitat de l’escograva resultant.

La motivació principal de l’empresa per al seu trasllat a Dosrius és l’estalvi econòmic que els permetria passar de pagar els 20.000 € mensuals de lloguer de la nau a les Franqueses a pagar-ne una tercera part en concepte només d’amortització de les noves instal·lacions, ja que el terreny on s’hi ubica la pedrera actualment és propietat d’un dels socis de Rusc S.A. 

Aquesta localització permetria que l’ajuntament rebés una bonificació per part de Rusc S.A., en concepte de compensació a les molèsties que provoqui el tràfec de camions i  a que haurà de declarar l’activitat com a d’interès públic. 

L’espai d’estoc seria molt més gran que l’actual de les Franqueses, permetent acumular una quantitat major d’escograva. Aquest material estarà a l’aire lliure, per tal d’accelerar el procés de maduració de l’escograva. Per tal d’impedir el possible alliberament de lixiviats, hom pretén impermeabilitzar el sòl pavimentant-lo, afegint-hi una doble capa de butilè i canalitzar els lixiviats cap a una bassa prou gran per cobrir un període de retorn de pluja de 10 anys, d’acord amb el que estableix la normativa.
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